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VEZETOI OSSZEFOGLALO

A koptatd hatasu vegyszerek, oxidalészerek és erds savak szivattyuzasa
vilagszerte komoly kihivast jelent az ipari |étesitmények és a kdzmlvek
szamara. A vallalatok a karbantartasigény csdokkentése révén igyekeznek
novelni a biztonsagot és mérsékelni a kdltségeket. Ez a jelentés a feldolgozasi
mUveletek koptaté hatasu és agressziv folyadékaramainak kezelését
vizsgalja. Eurdpai és észak-amerikai példakon keresztil bemutatja, hogyan
optimalizaltak a vallalatok az ilyen kihivast jelentd folyadékok szivattyuzasat,
miként cs6kkentették koltségeiket, és hogyan racionalizaltak miveleteiket és
karbantartasi programjaikat.
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KOPTATO HATASU ES AGRESSZIV
VEGYSZEREK, VISZKOZUS FOLYADEKOK

Az ipari feldolgozas rendkivil 6sszetett feladat lehet. A mindent mozgasban tarté folyadék-,
viz- és szennyvizaramok végtelen valtozatossagot mutatnak a kulonb6z6 szektorokban

és az alkalmazasok széles kdrén. Minden kezel6 szamara az egyik legnagyobb feladatot a
kihivast jelent6 folyadékaramok - egyebek kozott a kezelési és feldolgozasi eljarasok soran a
termékek és szennyez6anyagok agressziv vegyszereinek és szilard anyagainak - szivattyuzasa,
adagolasa és tovabbitasa jelenti. Ezek a szivattyu alkatrészeinek fokozott kopasat okozhatjak a
felUletek fizikai er6hatasok, kémiai reakcidk és korrdzié miatti erdzidja révén.

Ez komoly hatassal van az infrastrukturara. Orszagos szinten a korrézié a bruttd hazai
Ossztermék (GDP) jelentés hanyadat teheti ki. A Kinai Mérnoki Akadémia 2015-6s
tanulmanya’ a korrézié éves koltségét 310 milliard dollarra becsulte Kinaban, ami a GDP kb.
3,34%-at jelenti.

Egy hasonlé vizsgalat az Egyesiilt Allamokban? 276 milliard dollaros kéltséget allapitott meg -
ami az USA GDP-jének 3,1%-a - és ennek 14%-at a viz- és szennyvizszektor adja. A kopas

és a korrdzio kovetkezményei és hatasai kozé tartoznak a személyzet biztonsagat érint6
kockazatokkal, a kérnyezeti artalmakkal és az eszk6zok épségével kapcsolatos potencialis
pénzugyi veszteségek.

A korrézid koltsége szektoronkénti bontasban

21,5% 16,4%
Kozlekedés Infrastruktura
14,6%
Kormanyzat 34,7%
KozmUvek

12,8%
Gyartas
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KOPTATO HATASU ES AGRESSZIV
VEGYSZEREK, VISZKOZUS FOLYADEKOK

A vallalatok sokféle intézkedéssel csokkenthetik a korréziot. Mérfoldkovet jelentd
tanulmanyaban® a NACE International - a korréziévédelem iparaganak globalis szervezete -
hangsulyozza, hogy a vallalatoknak korrézidkezelési rendszereket (CMS) kell bevezetniuk.

A dokumentum kiemeli, hogy bar a megtakaritasok pontos értéke nehezen mérhetd,

a korrdzidkezelés tobb teruleten is csékkentheti a koltségeket, egyebek kozott:

. Karbantartas és atvizsgalas

. A berendezések meghibasodasa, kiesett gyartasi id6 és kevesebb elballitott termék
. Az eszk6zOk élettartamanak ndvelése és a tokebefektetések késdbbre tolasa

. Ipari sérulések és a létesitményekben keletkezd karok

. Kdérnyezeti hatas és a hirnevet érintd kockazat

A beszamolé azt is kimondja, hogy a korrdézié-karbantartasi dontések pénzértékre valtasanak
egyik médja a kockazatok értékelése, amely tekintetbe veszi a meghibasodas kockazatat és
annak kévetkezményeit.

Mivel a korrdzié pénzugyi koltségeihez ezek is hozzajarulnak, minden eszkozt meg kell
ragadni, amellyel csokkenthetdk a koptatd folyadékok hatasai az ipari folyamatokra. Ilyen

az egyik legfontosabb komponens, a szivattyu kivalasztasa, mikodtetése és karbantartasa.

A nagy kihivast jelentd vegyi anyagok kezeléséhez a perisztaltikus szivattyutechnolégia
Uzembe helyezése mas eldnyoket is kindl: pontosabb adagolast, kisebb kérnyezeti labnyomot
és alacsonyabb teljes élettartamra vetitett koltségeket.

A korrozidkezelés négy ajanlott eljarasa

A termék kivalasztasa Uzemelés

Biztositson mindig optimalis

komponensek korrézidalléak legyenek lizemi feltételeket
Karbantartas Korrézidkezeld rendszerek
A Iranyelv
‘ Stratégia

Intézkedések

A -

Dolgozzon ki atfogé karbantartdsi iitemtervet Vezessen be korréziékezeld rendszert (CMS)
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UZEMELTETES ES KARBANTARTAS

A szivattyu kivalasztasa soran a leglényegesebb egy olyan rendszer kialakitasa, amely
hatékonyan képes tovabbitani a folyadékaramokat. A szivattyu kopasanak minimalizalasa
fontos a karbantartasbol és allasidéboél szarmazoé koltségek elkeriléséhez. A koptatd hatasu
és korroziv folyadékokat mozgato szivattyuk optimalis Gzemi korilményeinek biztositasa
jelent8s hatassal van a teljes élettartamra vett kdltségekre és a szervizelésre.

Amikor mechanikus szivattyut kell a folyamatba illeszteni a kihivast jelent6 folyadékok
adagolasara, mérésére vagy szallitdsara, a mérnokoknek olyan szivattyura van szukséguk, amely:

. Megbizhatéan mikodik

. A vegyszerek és szilard anyagok széles korével szemben ellenallé
. Pontos adagolast nyuijt

. Konnyen mikodtethetd és karbantarthato

A perisztaltikus adagolészivattyuk szelepmentesek, és tomitések nélkal miGkaddnek,
tovabba nincsenek a termék aramaba merilé mechanikus alkatrészeik. Ez minimalizalja
a szivattyualkatrészek karosodasanak kockazatat olyankor, amikor a folyadék az alacsony
koltségigényl és konnyen cserélhet6 csé vagy tomlé belsejével érintkezik.

Ezenkivul a perisztaltikus szivattyuk kialakitasuknal fogva kiktszobolik a visszadaramlasbol
adddo térfogataram-csokkenést, illetve erozidt, és feleslegessé teszik a visszacsapo
szelepeket, amelyek mas szivattyutipusokban a pontatlan adagolas elsédleges forrasai,
hiszen eltomd&dhetnek vagy korrodalédhatnak.

A perisztaltikus szivattyuk emellett 6nlégtelenitd képességgel is rendelkeznek, ami noveli

az alkalmazottak biztonsagat, mivel csdékkenti a veszélyes vegyszerekkel valé érintkezést.
Raadasul teljesen megfordithatdk, igy a vezetékek leuritése vagy az eltomdédések eltavolitasa
a mUkaodési irany egyszerd valtasaval megoldhaté.

A szivattyu kivalasztasa Megbizhatéan miikédik?

Ellenall barmely vegyszernek vagy

szilérd anyagnak? Igényel visszacsap6 szelepeket?

Megfordithat6 az aramlasirany? Mennyire pontosan adagol?

Konnyen miikodtetheto és
karbantarthat6?

Onlégtelenits?

Watson-Marlow Fluid Technology Solutions 6

MAGAS HOMERSEKLETEK ES SZARAZ
SZILARD ANYAGOK KEZELESE
NEDVESMOSASI ELJARASBAN

Egy nagy eurépai hulladékhasznosité erémdi telephelyének vizsgalata soran
megallapitottak, hogy a 15 6ras nedvesmosasi mlveleten atesd centrifugalszivattyuk
gyakran meghibasodnak. A szivattyuk nehezen birk6ztak meg a magas hdmérséklettel és
a mosoba belép6 koptatd hatasu mészkobiszap-reagens 25%-os szilardanyag-tartalmaval.
Tovabbi kihivast jelentett a lehll6 iszap kristalyosodasa.

Az égetdkemencék levegdkibocsatasat a szabalyozd hatdsagok vizsgaljak, és a fustgaz
kéntelenitését (FGD) tervezetlen allasid6 nélkul kell elvégezni. Az Gzem felismerte,

hogy a nedvesmosasi eljarasban alkalmazott korabbi centrifugalszivattydk modernizalasra
szorulnak a szigoru ipari eldirasok teljesitéséhez, és Bredel perisztaltikus tomlészivattyukat
probalt ki. A centrifugalszivattyukkal ellentétben a tomldszivattyuk gyakorlatilag semmiféle
karbantartast nem igényelnek, ami sokkal ellenérzottebb folyamatot és alacsonyabb
Uzemeltetési koltségeket eredményez.

A tdmldszivattyuk olyan sikeresnek bizonyultak a mészkdéiszap-tovabbitasi mivelet
6tnapos munkaciklusa soran, hogy az izem ma mar nyolc Bredel szivattyut hasznal.
A szivattyuk a folyamatok magasabb szintl ellendrzését biztositjak, és csokkentik az
uzemeltetési kdltségeket.
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AJANLOTT ADAGOLAST ELJARASOK

A sésav, a natrium-hidroxid, a natrium-hipoklorit és a kénsav csak néhany a gyakran
alkalmazott mard hatasu vegyszerek kézul, amelyeket vilagszerte hasznalnak az

ipari telephelyeken és kdzmUhaldzatokban. Ha nem megfeleléen kezelik ezeket az
anyagokat, a folyamatok ledllhatnak, és a megfelelségi el6irasok sérulhetnek a szivattyu
meghibasodasa, illetve az egészségi és biztonsagi incidensek miatt.

A folyamatmérnokdknek olyan berendezésre van szukséguk, amely a teljes szukséges
muUkddési ablakban egyenletes térfogataramot tud biztositani a legnagyobb varhaté
nyomasszint mellett is. A magas szint pontossag minimalizalja a folyamat megszakitasanak
és a megfelel6ségi eldirdsok megsértésének kockazatat - emellett csdokkenti a szukséges
vegyszer mennyiségét is. A Watson-Marlow Qdos és Bredel szivattyui kikliszdbdlik a
kiegészitd berendezések igényét, emellett pontos, linearis és reprodukalhaté adagolast
biztositanak a folyamat kérulményeitdl fiuggetlendl.
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FGESZSEG ES BIZTONSAG

A korroziv vegyszerekkel vald érintkezés kockazatai rendkivul nagyok. Az ilyen vegyszerek
nem megfeleld kezelése tonkreteheti a testszoveteket, és sulyos égési séruléseket,
vaksagot vagy akar halalt is okozhat. A korroziv g6zok belégzése égési sérulést okoz az orr
nyalkahartyajan, a torokban és a tuddben, a hosszu ideig tartd kitettség pedig a folyadék
végzetes felgyllemlését eredményezheti a tiddben.

A legtdbb vallalat szamara elsddleges szempont a kezel6k biztonsdganak garantalasa az
olyan ipari helyszineken, ahol vegyszereket tarolnak, szivattyuznak és alkalmaznak, illetve
ahol a szennyez6anyagok korultekintd kezelést igényelnek. Az életre és a testi épségre
leselkedd veszélyeken tul a hirnevet érintd kockazat is nagy, amennyiben a vallalat nem veszi
komolyan a kotelezettségeit.

A korroziv folyadékokkal valo érintkezést minimalizal6 berendezés kivalasztasa a kockazat
csokkentésének tovabbi mddja. A perisztaltikus szivattyukban, példaul a Watson-Marlow
Qdos modelljeiben meghibasodas esetén a folyadék a szivattyufejben, elzartan marad.

A rendszer ezutan kilUrithetd, és a szivattyufej kdnnyen és gyorsan kicserélhetd, ezaltal
kikiszobolhetd annak kockazata, hogy a kezeld kozvetlenul érintkezzen veszélyes anyagokkal,
vagy potencidlisan mérgez6 gbzoket Iélegezzen be.

A teljes korU szivargasérzékelés azt jelenti, hogy a kezel6 sosem érintkezik a vegyszerekkel -
ami teljes biztonsagot nyujt. A kezel6 biztonsaganak garantalasan tul kevesebb egyéni

védobfelszerelésre van szukség, ami tovabbi id6- és kdltségmegtakaritast jelent a
hagyomanyos berendezések karbantartasahoz képest.

A kezelO0személyezet
biztonsaganak garantalasa
elsodleges szempont

ott, ahol vegyszereket
tarolnak, szivattyuznak és
alkalmaznak

Watson-Marlow Fluid Technology Solutions 9



KOLTSEGBECSLES A TELJES ELETCIKLUSRA

A teljes életciklus koltségének becslése komoly megtakaritast jelenthet a kezdeti kdltségek
kizarélagos figyelembe vételéhez képest. Amennyiben a kdltségek nem tul érzékenyek, ugy
kiemelt Uzleti cél kell, hogy legyen az Gzem zavartalan mUkoédése a veszélyek és kockazatok
minimalizalasa mellett.

Bar a perisztaltikus szivattyu kezdeti tékekoltsége magasabbnak tlinhet a tobbi térfogat-
kiszoritasos szivattyuénal, a kiegészitd berendezések, a beszerelés, a karbantartasi allasido,
valamint a potalkatrészek koltségei gyorsan a perisztaltikus szivattyu javara billentik a mérleg
nyelvét. Ezenkivul mérlegelendd szempont a szivattyu pontos, reprodukalhaté teljesitménye
révén optimalizalt vegyszerhasznalatb6l adédé megtakaritas is.

Sok térfogat-kiszoritasos szivattyu kulon vezérldpanelt vagy valtozé frekvenciaju hajtast
igényel a valtozé térfogataramu adagolas biztositdsahoz, ami tovabbi kdltséggel jar, és az
dsszetettséget is fokozza, ha nagy fordulatszam-vezérlési arany sziikséges. A perisztaltikus
szivattyuknak jellemzdje a beépitett nagy fordulatszam-vezérlési arany, a zart kéros
fordulatszam-vezérlés és a vezérldrendszerek széles kdréhez valé csatlakoztathatdsag, ami
leegyszerUsiti a mlszerek integralasat, és jelentésen csdkkenti a teljes élettartamra vetitett

koltségeket.
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A KIGAZOSODAS KIKUSZOBOLESE
NATRIUM-HIPOKLORIT-ADAGOLASI
ALKALMAZASOKBAN

Az Egyesiilt Allamokban, Minnesota allamban 1évé Victoria varos viztisztité mdve 8800 fés
lakossagot szolgal ki. A viztisztito tobbféle vegyszert hasznal a vizszUrési, deritési és
elosztasi folyamatban. A klérozas utani fazisban a natrium-hipoklorit adagolasara hasznalt
membranszivattydval komoly problémak jelentkeztek a kigazosodas miatt - ami az efféle
alkalmazasokban megszokott.

A szivoerd csokkent, majd a szivattyu leallt a membranba bejuto és gbézzarat okozo
buborékok miatt. A viszonylag alacsony térfogataram (9-13,5 liter/éra) és a nagy nyomas
(akar 7 bar a kilép6 oldalon) miatt a kezel6 nagyon szUk kinalatbdl valogathatott a
potszivattyd megrendelésekor.

Midta a membranszivattyu helyébe a WMFTS Qdos 20 perisztaltikus szivattyuja keralt,
jelentésen csokkent a Iétesitményben az allasidd és a karbantartasigény. A kezdeti
probaiddszak tobb mint egy évig tartd fazisaban egyetlen alkalommal kellett cserélni a
ReNu szivattyufejet. A szivattyu folyadék-visszanyerési jellemzéinek kdszonhetéen a tomlé
cseréje soran nem omlik ki a vegyszer.

N & WATSON-MARLOW 9°
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OSSZEGZES

Az ipari feldolgozas szektoraban hatalmas kihivast jelent a koptatd hatasu és korroziv
folyadékok tovabbitasa, viszkozitasuk figyelembe vétele és a kigdzosodas kockazatanak
kezelése. Az efféle folyadékok aramanak kitett berendezések korrézidja és kopasa koltséges
lehet. Ezek csokkentéséhez a szivattyu korultekintd kivalasztasa fontos szempont.

A felhasznaldknak, a berendezésgyartoknak és -beszerel6knek az agressziv savas vagy ligos
vegyszerek, illetve magas szilardanyag-tartalmu folyadékok kezelésére alkalmas szivattyukra
van szukséguk. Ezeknek a szivattydknak megbizhaténak és pontosnak kell lenniuk,

hogy minimalisra tudjak csokkenteni a

vegyszerfogyasztast, és optimalizalni . ,

tudjak a termékhozamot. A vegyszerek .. ate |J es e | ettartamra
helyszini kezelése egészséqi, biztonsagi , . , L.

és kornyezetgazdalkodasi kockazatokat is vetitertt kO |tseg kr|t| kUS

jelent. Ha olyan berendezést valasztanak,

mint a Watson-Marlow Qdos és Bredel szempo Nnt, kUlondsen

szivattyumodelljei, azzal kikuszobolik a

korroziv folyadékokkal valé érintkezés Ott, ahOl a haszonku |CS
kockazatat.
alacsony

Az ipari feldolgozoszivattyuk az alkalmazas

kritikus természete miatt tobb hénapnyi

megbizhaté mikodést nyujtanak

megszakitasok nélkul, amikor pedig eljon a karbantartas ideje, az eljaras percek alatt
végrehajthatd. A perisztaltikus szivattyuk szelepmentesek, és tomitések nélkil mikddnek.
Jelentésen csokkentik a kdrosodas kockazatat és a karbantartas miatti allasidét, mivel a
folyadékkal csak egyetlen felUlet érintkezik: a csé vagy tomlé belseje.

A teljes élettartamra vetitett koltség kiszamitasa kritikus szempont, kilonésen ott,
ahol a haszonkulcs alacsony. A kiegészitd berendezések elrendezését és beszerelését,
a karbantartast és a potalkatrészeket a lehet6 legkorabban tekintetbe kell venni - az
energiamegtakaritassal és, a preciziés adagolasnak készénhetden, az alacsonyabb
vegyszerfogyasztassal egyutt.

Akar celluldz- és papiripari, ivoviztisztitasi, banyaszati, energiaipari, tejipari vagy autdipari
alkalmazasrdl van sz6, a koptatd hatasu folyadékok atgondolt kezelése kézponti szerepet
jatszik a kockazatok csokkentésében - a berendezések karosodasatdl a gyartasi allasidén at
az egészségi, biztonsagi és kdrnyezeti megfelel6ségi eldirasok megsértéséig.
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