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1 Informacje dotyczace bezpieczenstwa

Niniejsze informacje dotyczace bezpieczenstwa powinny by¢ wykorzystywane tacznie z
pozostatq czescig niniejszej instrukcji obstugi.

Ze wzgleddw bezpieczenstwa niniejszy zawor i sitownik powinny by¢ uzywane wytacznie
przez wykwalifikowanych, odpowiednio przeszkolonych pracownikéw, ktérzy zapoznali sie
z tq instrukcjg, zrozumieli jej tre$¢ i przeanalizowali wszystkie wymienione w niej
zagrozenia. Jesli zawoér bedzie uzywany w sposéb inny niz wskazany przez firme ASEPCO,
zabezpieczenia zaworu i sitownika moga nie dziata¢ prawidtowo. Kazda osoba
uczestniczaca w montazu lub konserwacji tego urzadzenia powinna posiada¢ petne
kwalifikacje do wykonywania takich prac. W Wielkiej Brytanii taka osoba powinna réwniez
zna¢ przepisy brytyjskiej ustawy o bezpieczenstwie i higienie pracy z 1974 r., natomiast w
innych regionach przepisy zawarte w jej odpowiedniku.

Ten symbol umieszczony na produkcie i wystepujacy w instrukgji
oznacza mozliwos¢ wystapienia powaznych obrazen ciala, utraty zycia
lub uszkodzenia urzadzen we wskazanej sytuacji. Nalezy przestrzegaé
wszystkich instrukgji.

>

Niniejszy symbol umieszczony na produkcie i wystepujacy w
instrukcji obstugi oznacza konieczno$¢ zachowania ostroznosci w
zwiazku z zagrozeniem zwiazanym z wysokim ci$nieniem powietrza
i/lub wysokim ciSnieniem procesowym.

B>

Niniejszy symbol umieszczony na produkcie i wystepujacy w
instrukcji obstugi oznacza konieczno$¢ zachowania ostroznosci w
zwiazku z wystepowaniem goracej powierzchni.

Niniejszy symbol umieszczony na produkcie i wystepujacy w
instrukcji obstugi oznacza zachowania ostroznosci w zwiazku z
zagrozeniem porazeniem pradem elektrycznym.

Niniejszy symbol umieszczony na produkcie i wystepujacy w
instrukcji obstugi oznacza koniecznosc¢ stosowania w kazdej sytuacji
$rodkéw ochrony indywidualnej (PPE).

Nie nalezy uzytkowac produktéw marki ASEPCO poza obowigzujacym
dla nich zakresem roboczym.

Jesli zawor zostat zamontowany na linii, ktéra przeptywa
niebezpieczna ciecz, nalezy wdrozy¢ procedury bezpieczenstwa
wiasciwe dla danej cieczy i danego zastosowania w celu zapobiezenia
obrazeniom ciata.

@ b @ P P
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Aby unikna¢ gromadzenia sie wilgoci i zwiekszonego zuzycia sitownika,
do operowania sitownikami pneumatycznymi nalezy uzywac wylacznie
suchego powietrza.

Nalezy zapobiegac obrazeniom ciata i uszkodzeniu mienia, ktore
moglyby zaistnie¢ wskutek nagtego uwolnienia ci$nienia procesowego.
Przed wykonaniem jakichkolwiek czynnosci konserwacyjnych:

« Odlaczyé wszelkie czynne linie dostarczajace powietrze pod
ci$nieniem, energie elektryczna lub sygnat sterujacy do sitownika.
Dopilnowaé, aby sitownik nie mégt w sposéb nagty otworzy¢ lub
zamkna¢ zaworu.

Nie wymontowywac sitownika z zaworu, gdy zawor jeszcze jest pod
ci$nieniem.

« Uzyc¢ zaworéw obejsciowych lub catkowicie przerwac proces, aby
odizolowaé zawoér od ci$nienia procesowego. Odprowadzi¢ ci$nienie
procesowe po obu stronach zaworu. Spusci¢ medium procesowe z
obu stron zaworu.

PP P

« 2wrocic sie do technika odpowiedzialnego za bezpieczenstwo
procesowe o wskazanie dodatkowych srodkdw, jakie nalezy
przedsiewziac¢ w celu zapewnienia ochrony przed dziataniem
medium procesowego.

Nalezy sie upewni¢, ze substancje chemiczne, z ktéorymi ma
bezposredni kontakt zespo6t zaworu i jego podzespoly, nie uszkodza
korpusu zaworu, sitownika i przepony, ktére beda znajdowac sie na
drodze przeptywu cieczy. W celu uzyskania pomocy nalezy
skontaktowac sie z lokalnym biurem sprzedazy.

Zewnetrzne powierzchnie zaworu moga sie nagrzewac do wysokiej
temperatury podczas pracy. Przed zmiang ustawienia pompy lub jej
konserwacja nalezy odczekaé, az pompa sie schtodzi.

Nie otwierac zacisku zaworu podczas parowania lub gdy zawér
znajduje sie pod ci$nieniem.

B> PPb @b
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Wazne: w przypadku sitownikéw pneumatycznych uszczelki nalezy
wymieniac co 3 lata (sitowniki standardowe) lub co roku (sitowniki
ATEX). W przypadku sitownikow manualnych uszczelki nalezy
wymieniaé co 10 lat. See "Wykaz czesci" na stronie 32, for replacement
kit part numbers.

Powierzchnie zaworu i sitownika beda gorace po sterylizacji w
autoklawie i moga spowodowac oparzenie przy dotknieciu. Nalezy
uzywac srodkéw ochrony indywidualnej i zachowac ostroznosé
podczas pracy z zaworem i sitownikiem.

Produktow firmy ASEPCO nalezy uzywa¢ wylacznie w instalacjach oraz
w zakresach ci$nienia i temperatury wskazanych w informacjach o
produkcie lub jego specyfikacjach albo w sposé6b zatwierdzony przez
firme ASEPCO na pi$mie.

Niewlasciwe korzystanie z produktow firmy ASEPCO moze skutkowaé
obrazeniami ciata lub uszkodzeniem mienia. Jesli jakikolwiek zawoér
firmy ASEPCO wykazuje oznaki wycieku, nie nalezy go stosowag;
nalezy go wymontowac z linii oraz naprawic lub wymienic.
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2

Przeglad

Niniejsza instrukcja jest podstawowym zrédiem informacji na temat montazu, obstugi i
konserwacji liniowych przelotowych promieniowych zawordw przeponowych ASEPCO.
Instrukcja obejmuje réwniez zastosowanie sitownikdw manualnych i pneumatycznych. Jesli
nie oznaczono inaczej, wszystkie instrukcje dotyczg wszystkich zawordéw.

2.1

Opis zaworu

Wszystkie zawory sg montowane przy uzyciu higienicznego zacisku tworzacego
uszczelnienie, co przewyzsza wszelkie inne zawory typu przelewowego. Do konserwacji nie
sq potrzebne zadne narzedzia.

Wszystkie zawory sktadajq sie z trzech elementow:

Korpus zaworu: korpusy naszych zawordw sa wykonywane w procesie obrobki
jednego elementu ze stali nierdzewnej, z ksztattkami przyspawanymi zgodnie z
wymaganiami klienta.

Sitownik: sitowniki manualne i pneumatyczne sg dostepne . Sitowniki s dostepne w
szeregu opcji, lecz mozliwosci dla danego zaworu zaleza od jego typu i rozmiaru.
Patrz "Specyfikacje" na stronie 29

Membrana: nasze przelotowe membrany promieniowe maja dwie gtowne
powierzchnie uszczelniania: uszczelnienie odcinajace na wlocie (gniezdzie) oraz
uszczelnienie na kotnierzu miedzy wewnetrzng i zewnetrzng czescig zaworu. W
przypadku zawordw przelotowych dostepne sg dwa materiaty przepony. Wykaz
dostepnych materiatdow membrany podano w sekcji "Wykaz czesci" na stronie 32.
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3 Rozpakowywanie zaworu

3.1 Rozpakowywanie zespotu zaworu

Wszystkie czesci nalezy starannie rozpakowac, zachowujac opakowanie do momentu
upewnienia sie, ze wszystkie elementy sktadowe zostaty dostarczone i sg w dobrym stanie.
Poréwnac z podanym ponizej wykazem dostarczanych elementéw sktadowych.

3.2 Utylizacja opakowania

Usung¢ opakowanie w bezpieczny sposob, zgodnie z lokalnymi przepisami w tym zakresie.
Karton zewnetrzny jest wykonany z tektury i nadaje sie do recyklingu.

3.3 Kontrola

Nalezy sprawdzié, czy wszystkie elementy zostaty dostarczone. Sprawdzi¢ podzespoty pod
katem uszkodzen transportowych. W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek brakéw lub
uszkodzen niezwiocznie skontaktowac sie z lokalnym biurem sprzedazy.

3.4 Dostarczane elementy skladowe
« Korpus

« Sitownik

« Przepona

o Zacisk

« Podrecznik uzytkownika

3.5 Przechowywanie

Ten produkt moze by¢ przechowywany przez dtuzszy czas. Jednak po zakonczeniu
przechowywania nalezy zadbac, aby wszystkie czesci dziataty prawidtowo.

Okres przechowywania membrany
Okres przechowywania membrany wynosi 5 lat.

Nalezy przestrzegac zalecen dotyczacych przechowywania oraz dat waznosci przepon,
ktére po okresie przechowywania moga byc¢ eksploatowane wraz z tym produktem.

6 m-przelotowyzawoérprzeponowy-pl-02



4 Lista kontrolna uruchamiania

« Upewnic sie, ze na zesp6t zaworu zatozono membrane odpowiednig do danego procesu.
Dodatkowe informacje na ten temat znajduja sie w czesci "Wybor przepony" on the next

page.

. Upewni¢ sie, ze wszystkie potgczenia rurowe, zawory i pozostaty osprzet na $ciezce
cieczy sg prawidtowo podparte i zabezpieczone.

. Upewnic sie, ze wykonano nalezyte potaczenia miedzy zaworem a instalacjq rurowa.

. Sitowniki manualne — upewnic¢ sie, ze jest zapewniony fatwy i bezpieczny dostep do
uchwytu sitownika, umozliwiajacy natychmiastowe odciecie przeptywu w sytuacji
awaryjnej.

. Sitowniki pneumatyczne — upewnic sie, ze wykonano nalezyte i bezpieczne potaczenie
z odpowiednim zrédtem doptywu powietrza.
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5 Wybér przepony

Materiat przepony nalezy wybiera¢ z uwzglednieniem odpornosci termicznej, odpornosci
chemicznej, odpornoséci na pare wodna, trwatoséci i sposobu uzycia, a takze liczby,
temperatury i czasu trwania cykli sterylizacji metodq CIP/SIP. Kwestq kluczowgq jest dobdr
materiatdw przepony odpowiednich do danego procesu. Aby otrzymac specyfikacje
materiatdw i uzyskac dalsze informacje lub pomoc w zakresie wyboru materiatéw, nalezy
odwiedzi¢ strone www.wmftg.com lub skontaktowac sie z lokalnym biurem sprzedazy.

Nalezy sie upewnic, ze substancje chemiczne, do ktérych bedzie
uzywany zespo6t zaworu, s zgodne z korpusem zaworu, sitownikiem i
przepona, ktére beda sie znajdowac na $ciezce cieczy. W celu
uzyskania pomocy nalezy skontaktowac sie z lokalnym biurem
sprzedazy.

Przepone nalezy co najmniej raz w tygodniu sprawdza¢ pod katem oznak zuzycia. W razie
jakichkolwiek zastrzezen do stanu przepony nalezy skontaktowac sie z lokalnym biurem
sprzedazy.

Wymiana przepony

Najlepszg praktyka jest wymiana przepony:

. co najmniej raz w roku — w przypadku mniej niz pieciu cykli sterylizacji metoda SIP
w tygodniu, trwajacych mniej niz dwie godziny kazdy, w temperaturze ponizej
135°C;

. co najmniej co sze$¢ miesiecy — w przypadku co najmniej pieciu cykli sterylizacji

metodq SIP w tygodniu, trwajacych mniej niz dwie godziny kazdy, w temperaturze
ponizej 135°C.

W ponizszej tabeli zestawiono dostepno$¢ poszczegdélnych materiatdéw przepony w
odniesieniu do réznych rozmiaréw zawordw.

Dostepnosé dla rozmiaru zaworu

Materiat

0,5" 0,75" 1 cal 1,5"
Silikon L 2 * 4 L 2
EPDM L 2 * L 2 *
EPDM Plus L 2 * 4 L 2
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6 Instalacja

Montaz zaworu ASEPCO przebiega w trzech podstawowych etapach:
Krok 1: montaz korpusu zaworu.
Krok 2: mocowanie membrany do zespotu sitownika.

Krok 3: wprowadzenie do korpusu zaworu i unieruchomienie zespotu sitownika z
membrana.

Aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie zaworu, nalezy przestrzega¢ ponizszych szczegétowych
instrukcji dla kazdego etapu.

6.1 Montaz korpusu zaworu

Istnieja dwie podstawowe mozliwosci montazu korpusu zaworu: zastosowanie
higienicznego zacisku do zacisniecia go w odpowiednim miejscu lub wspawanie na miejscu.
Zacis$niecie korpusu zaworu na miejscu

W tym celu mozna uzy¢ zacisku z jednym zawiasem, z dwiema $rubami lub z dwoma
zawiasami. Informacje na temat najbardziej odpowiedniego zacisku nalezy uzyskac¢ od
zespotu technicznego.

Zawory ASEPCO sa zgodne z szeroka gama zaciskoéw réznych producentéw.

ASEPCO dostarcza kazdy zawér z zaciskiem w celu zamontowania zespotu
sitownika/przepony do korpusu zaworu.

6.2 Montaz i wymontowanie przepony — sitownik manualny

Montaz przepony

1. Obrdci¢ sitownik do pozycji petnego zamkniecia. Sitownik znajduje sie w pozycji
petnego zamkniecia, gdy kompresor koncu przeciwlegtym do uchwytu jest catkowicie
widoczny.

Kompresor

m-przelotowyzawérprzeponowy-pl-02 9



2. Dopasowac¢ przepone (czarny element) do koncéwki sitownika (na koncu
kompresora). Dokreci¢ do oporu przepone na sitowniku.

7

e

3. Wtozy¢ zespot przepony i sitownika do korpusu zaworu.

4, Obréci¢ uchwyt sitownika w lewo o dwa obroty, aby zespdt sitownika zostat
catkowicie usadowiony w korpusie zaworu.
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5. Zamocowac zacisk i dokreci¢ go do oporu.

Wymontowanie przepony

A Nie otwierac zacisku zaworu podczas parowania lub gdy zawér
i znajduje sie pod ci$nieniem.

m-przelotowyzawérprzeponowy-pl-02
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1. Otworzy¢ zawér, obracajac uchwyt w lewo.
2. Zdjac zacisk z zespotu.
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Obraca¢ uchwyt w prawo az do jego zatrzymania. Spowoduje to wysuniecie przepony
do pozycji petnego zamknigcia.

Wyjaé zespot sitownika i przepony z korpusu zaworu, chwytajac za sitownik i
odcigagajac go od korpusu zaworu.

5. Obracac przepone w lewo, aby ja wykreci¢ i wyjac z sitownika.

7

o
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6.3

Montaz i wymontowanie przepony — sitownik
pneumatyczny

Montaz przepony

1.
2.

3.

14

Zamkna¢ doptyw powietrza, aby sitownik zostat catkowicie zamkniety.
Obrocic¢ przepone w prawo do oporu, aby nakreci¢ ja na wat sitownika.

Wiozy¢ zespo6t sitownika i przepony do korpusu zaworu.
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4, Podtaczy¢ i wiaczy¢ zrédto powietrza, aby w petni cofna¢ przepone.

5. Zatozy¢ i dokrecic¢ zacisk, az przepona sie cofnie.

6. Zamkna¢ doptyw powietrza, aby catkowicie zamkna¢ zawoér.

Wymontowanie przepony

A@ Nie otwierac zacisku zaworu podczas parowania lub gdy zawér
i znajduje sie pod ci$nieniem.

m-przelotowyzawérprzeponowy-pl-02
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16

Obnizy¢ ci$nienie w uktadzie.
Otworzy¢ zawdr (poprzez wiaczenie doptywu powietrza).
Zdjac zacisk.

Zamkna¢ zawoér (poprzez wylaczenie doptywu powietrza w przypadku zaworu
rozwiernego lub wlaczenie w przypadku zaworu zwiernego).
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5.

Wyjac zespdt sitownika i przepony, chwytajac za krawedz przepony i odciagajac ja od

korpusu zaworu.
) ’

Odtaczy¢ sitownik od zrodta powietrza.
Obracac przepone w lewo, aby jg odkreci¢ i wyjac z sitownika.
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7 Sitowniki — seria AKS

7.1 Konserwacja sitownika recznego AKS
Krok 1: wymontowanie zespotu sitownika z membrana z zaworu

Krok 2: wymontowanie membrany

Nalezy przestrzegac instrukcji dotyczacych "Wymontowanie przepony" na stronie 11.

Krok 3: demontaz sitownika oraz wymiana piersécieni o-ring i podktadek

Zaslepka —//'\‘

- \
\

Pierscienie
O-ring

Podktadki
Uchwyt

P Tuleja
AL \

Wat

1. Zdjac¢ zaslepke za pomocg wkretaka widetkowego nr 14,

—

Wykreci¢ $rube watu za pomocg klucza imbusowego 1/8".

Wykreci¢ uchwyt z tulei.
Wyjac wat z tulei.

DA

Zdjac pierscienie O-ring z watu, uchwytu i tulei.
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Krok 4: ponowny montaz sitownika

1. Nasmarowac pierscienie O-ring i natozy¢ je na wat i tuleje.

W i

[

2. Wsuna¢ wat do tulei.

Uwaga: nalezy upewnié sie, ze ptaskie powierzchnie na wale sq wyréwnane z ptaskimi
powierzchniami na tulei.

3. Nakreci¢ uchwyt na tuleje.
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4.

5.

20

Umiesci¢ pierécien O-ring w rowku w uchwycie.

Zamontowa¢ podktadki i wkreci¢ srube w uchwyt. Docisngé kompresor do uchwytu,
aby upewnic sie, ze ptaskie powierzchnie watu sg wyréwnane.

P
o
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6. Zamontowa¢ zaslepke na $rubie za pomocg wkretaka widetkowego nr 14.

®

Krok 5: wymiana membrany

Nalezy przestrzegad instrukcji dotyczacych "Montaz przepony" na stronie 9.

7.2 Konserwacja sitownika pneumatycznego AKS
Krok 1: wymontowanie zespotu sitownika z membrana z zaworu

Krok 2: wymontowanie membrany

Nalezy przestrzegac instrukcji dotyczacych "Wymontowanie przepony" na stronie 15.
Krok 3: demontaz i ponowny montaz sitownika pneumatycznego

~

/

&
Zaslepks P /\
o
\

Kanat odpowietrznika

Pierscien
O-ring
Pierscien quad-ring
/(uszczelnienie o

przekroju X)
Sruba watu

Sprezyna  obudowa (czes¢ dolna)

Wat
ttoka

Obudowa (cze$¢ gorna)
x
Sruba ustalajaca (2x)

Tuleja
% \

Wat
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Wykreci¢ zaslepke z czesci gérnej sitownika, uzywajac klucza imbusowego 5/16".
Przytrzymujac gérng cze$¢ obudowy, odkrecic¢ czes¢ dolna.

Wyjac sprezyne z wnetrza korpusu sitownika.

Wykreci¢ $rube watu, uzywajac klucza imbusowego 1/8".

Wyjaé ttok.

Wykreci¢ $ruby ustalajace 10/32, uzywajac klucza imbusowego 3/32".

Odkreci¢ obudowe (czes$¢ gorng).

Wyjac wat z tulei.

W o NOUA N

Zdjac pierscienie O-ring z watu, tulei, ttoka, obu czesci obudowy i zaslepki.

Krok 4: demontaz i ponowny montaz sitownika pneumatycznego
1. Zatozy¢ pierscienie O-ring na wat i tuleje.
2. Nakreci¢ gérna cze$¢ obudowy na tuleje.
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3. Wkreci¢ $ruby ustalajace w gdérng czes¢ obudowy i dokrecic.

4, Zamontowac wewnetrzny pierécien O-ring w zespole.

5. Wsuna¢ wat do tulei.

Uwaga: nalezy upewnié sie, ze ptaskie powierzchnie na wale sq wyréwnane z ptaskimi
powierzchniami na tulei.
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6.

7.

8.

24

Natozy¢ pierscien O-ring na zewnetrzng strone gérnej czesci obudowy.

:

Zamontowa¢ piersécien quad-ring/x-ring na ttoku.

d
5

Wtozy¢ ttok do zespotu.
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9.

10.

11.

Wtozy¢ sprezyne do zespotu.

i

Wtozy¢ pierscien O-ring do dolnej czeséci obudowy.

0

Nakreci¢ dolng czes$¢ obudowy na zespot.

#
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12.  Wkreci¢ odpowietrznik do dolnej czesci obudowy.

13. Wkreci¢ $érube pasowang do zespotu. Docisng¢ kompresor do sitownika
pneumatycznego, aby upewnic sie, ze ptaskie powierzchnie watu sg wyréwnane.

?

14. Zamontowac pierscien O-ring na zaslepce watu.
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15.  Wkreci¢ zaslepke watu do zespotu.

@

Krok 5: wymiana membrany

Nalezy przestrzegac instrukcji dotyczacych "Montaz przepony" na stronie 14.
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8 Czyszczenie i odkazanie

Wazne: w przypadku sitownikéow pneumatycznych uszczelki nalezy
wymieniac co 3 lata (sitowniki standardowe) lub co roku (sitowniki

A ATEX). W przypadku sitownikow manualnych uszczelki nalezy
wymieniaé co 10 lat. See "Wykaz czesci" na stronie 32, for replacement
kit part numbers.

Sitownik

S

Zacisk

Korpus

Nalezy sprawdzi¢, czy proces czyszczenia metoda CIP/SIP nie powoduje pogorszenia
wtasciwosci przepony z powodu jej niezgodnosci chemicznej lub nadmiernego narazenia na
dziatanie wysokiej temperatury.

Wszystkie oferowane przez nas korpusy zaworow i sitowniki moga by¢ sterylizowane w
autoklawie. Materiaty przepony uzywane przez firme ASEPCO mogaq by¢ wykorzystywane w
temperaturze 135°C (275°F) lub wyzszej, zaleznie od materiatu. Dzieki temu, o ile
sterylizacja w autoklawie jest wykonywana w nizszej temperaturze niz podana, nie trzeba
czekac, az element wystygnie przed zamontowaniem.

& Powierzchnie zaworu i sitownika beda gorace po sterylizacji w
autoklawie i moga spowodowac oparzenie przy dotknieciu. Nalezy
@ uzywac srodkow ochrony indywidualnej i zachowac ostroznos¢

podczas pracy z zaworem i sitownikiem.

Wszystkie sitowniki majg wbudowane nieregulowane ograniczniki, ktére zapobiegajq zbyt
mocnemu dokreceniu przepony w dowolnych warunkach — w wysokiej i niskiej
temperaturze.
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9 Specyfikacje

Parametr

Maksymalna temperatura robocza

Maksymalne ci$nienie robocze

Numer modelu

FP05-01

IP08-01

IP10-01

1IP17-01

Rozmiar
pneumatyczny 0,5"
pneumatyczny 0,75"
pneumatyczny 1,0"

pneumatyczny 1,5"

m-przelotowyzawérprzeponowy-pl-02

Wartosé
135°C (275°F)

10 bar (150 psi)

Minimalne ci$nienie powietrza
4 bar (60 psi)
4 bar (60 psi)
6 bar (80 psi)

6 bar (80 psi)
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10 Wykrywanie i usuwanie usterek

Problem Mozliwe przyczyny
. Zacisk nieprawidtowo zamocowany na zaworze
o Usterka uszczelnienia sitownika
Wyciekajacy ptyn
procesowy . Usterka przepony
. Przepona nie jest do konca przykrecona
o Uszkodzenie zaworu
Wyptyw powietrza . Usterka uszczelnienia sitownika
o ForrmBont o Usterka sitownika
Brak mozliwosci petnego
otwarcia/zamkniecia . Usterka przepony
zaworu . .
. Przepona nie jest do konca przykrecona
Zawor zacina sie lub nie c Lepka przepona
porusza . Problem z sitownikiem

Problemy dotyczace korpusu zaworu

Najczestsze problemy dotyczace korpusu zaworu:

. Uszkodzenie zaworu — jes$li wystepujg problemy z wyciekami wokdt zaworu, nalezy
go doktadnie sprawdzi¢ pod katem uszkodzen.

. Nieszczelna przepona — jesli zacisk nie jest prawidtowo zatozony, przepona moze
przecieka¢ z powodu ztego osadzenia. Nalezy doktadnie przestrzegaé instrukcji
montazu.

Problemy dotyczace sitownika
Najczestsze problemy dotyczace sitownika:

. Usterka uszczelnienia lub nieszczelne uszczelnienie w sitowniku pneumatycznym —
operator zwykle styszy uptyw powietrza z zaworu podczas pracy. Poza tym zawor
moze sie niecatkowicie otwiera¢ lub zamykac.

. Wygiecia lub uszkodzenia watu sitownika lub uchwytu spowodowane upuszczeniem
zespotu zaworu lub sitownika — w takim przypadku wygiety wat lub uszkodzony
uchwyt moze uniemozliwia¢ prawidtowe osadzenie przepony, powodujac wyciek
ptynu procesowego.

. Wygiety lub niewtasciwie zamontowany sitownik — jesli zawor nie daje sie tatwo
zamontowa¢, nalezy go doktadnie sprawdzi¢ pod katem uszkodzen. Nie montowac
zaworu na site.

. Zawor otwiera sie lub zamyka z trudem — nalezy doktadnie sprawdzié, czy sitownik
jest prawidtowo zamontowany.
Problemy dotyczace przepony

Przepony sa elementami zaworéw podlegajacymi silnemu zuzyciu i stanowigcymi
najczestszy punkt usterki. Najczestsze przyczyny usterek przepony:

. Nieprawidtowy montaz — przepona moze ulec przedwczesnemu zuzyciu, jesli nie jest
wtaséciwie zamontowana na sitowniku i w korpusie zaworu.
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. Usterka sitownika — brak serwisowania sitownika pneumatycznego moze prowadzic¢
do powaznego uszkodzenia przepony. Sitowniki nie wymagajgq czestego
serwisowana, lecz mniej wiecej co rok nalezy wymienia¢ ich uszczelnienie.
Czestotliwos¢ zalezy od liczby wykonanych ruchow.

. Nadmierne zuzycie przepony — rzadka wymiana. Zywotnosé przepony zalezy od
procesu i $rodkéw chemicznych, ktdre maja z nig kontakt.

Wymiana we wtasciwych okresach czasu znaczaco zwiekszy zywotnosé zaworu i
sitownika, maksymalizujgc w ten sposob zwrot z inwestycji.

. Niezgodno$¢ chemiczna — jest to najczestsza przyczyna usterki przepony.
Czynnikiem kluczowym jest wiec dob6r materiatu przepony, zgodnego z
substancjami chemicznymi stosowanymi w procesie.

. Niezgodna temperatura robocza — uzywanie przepony w temperaturze wyzszej niz
znamionowa moze spowodowaé wycieki, gdyz materiat ulega uszkodzeniu lub
stopieniu, co z kolei moze prowadzi¢ do uszkodzen zaworu i sitownika.

Nalezy upewnié¢ sie, ze elastomer dobrany do procesu moze wytrzymac jego
temperatury.

Jesli nie mozna odnalez¢ przyczyny usterki przepony, nalezy skontaktowac sie z lokalnym
biurem sprzedazy.

10.1 Pomoc techniczna

Firma ASEPCO oferuje wszechstronne serwisowanie posprzedazne. W przypadku
wystgpienia problemu zwigzanego z zaworem (takiego jak wada materiatowa Ilub
nieprawidtowe dziatanie) nalezy niezwtocznie skontaktowac sie z firmg ASEPCO w celu
ustalenia najbardziej skutecznego sposobu rozwigzania tego problemu.

Informacje na temat czesci zamiennych oraz porady dotyczace obstugi zaworéw ASEPCO
mozna uzyskac w lokalnym biurze sprzedazy lub na stronie www.wmftg.com.
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11 Wykaz czesci

11.1 Przepony zamienne

Materiat 0,5" 0,75" 1,0" 1,5"
Silikon FS05 1S08 1s10 IS15
EPDM FEO5 IEO8 IE10 IE15
EPDM Plus FQO05 1Q08 IQ10 1Q15

11.2 Zestawy konserwacyjne do silownikow
Sitowniki manualne

Nr

L - Zastosowanie Nazwa

czesci

Manualny sitownik przelotowy W zestawie uszczelnienie, osprzet i srodek
MAK-059 o

0,5 smarny

Manualny sitownik przelotowy W zestawie uszczelnienie, osprzet i Srodek
MAK-089 "

0,75 smarny

Manualny sitownik przelotowy W zestawie uszczelnienie, osprzet i sSrodek
MAK-109 o

1,0 smarny

Manualny sitownik przelotowy W zestawie uszczelnienie, osprzet i srodek
MAK-159 i

1,5 smarny

Sitowniki pneumatyczne

Nr -
czesdi Zastosowanie Nazwa

Pneumatyczny sitownik W zestawie uszczelnienie, osprzet i Srodek
PAK-058 "

przelotowy 0,5 smarny

Pneumatyczny sitownik W zestawie uszczelnienie, osprzet i srodek
PAK-088 f

przelotowy 0,75 smarny
PAK-108 Pneumatyczny sitownik W zestawie uszczelnienie, osprzet i Srodek

przelotowy 1,0" smarny

Pneumatyczny sitownik W zestawie uszczelnienie, osprzet i sSrodek
PAK-158 "

przelotowy 1,5 smarny
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12 Gwarancja

Ponizsze warunki dotycza wszystkich sprzedawanych zaworéw ASEPCO. Akceptacja przez
firme ASEPCO zamdwienia na jej zawory jest uwarunkowana zatwierdzeniem przez klienta
niniejszych warunkow sprzedazy, w tym w szczegolnosci warunki réznigce sie, dodatkowe
lub inne od warunkéw zawartych w zamodwieniu klienta lub zapytaniu ofertowym.
Udzielenie zgody jest domniemane w przypadku braku pisemnych zastrzezen klienta
odnosnie tych okreslonych warunkéw, ztozonych w ciggu 14 dni od ich otrzymania.
Odstgpienie od warunkow zamdwienia albo ich zmiana lub modyfikacja sq wazne jedynie
po wyrazeniu pisemnej zgody przez autoryzowanego przedstawiciela firmy ASEPCO.

Ograniczenia uzycia

Zawory ASEPCO sg przeznaczone do sterylnych linii produkcyjnych i nie powinny pracowac
w warunkach wyzszego cisnienia i temperatury niz okreslone przez firme ASEPCO. Zawory
firmy ASEPCO nie sg przeznaczone do eksploatacji lub zastosowan innych niz wskazane w
dostarczonej klientowi specyfikacji ASEPCO. Firma ASEPCO zrzeka sie odpowiedzialnosci
skutki uzywania zawordw w przypadku negatywnego wyniku kwalifikacji instalacji lub w
razie braku wymiany przepony przy wykonywaniu dziatan serwisowych zgodnie z
zaleceniami firmy ASEPCO. Firma ASEPCO moze zagwarantowaé okreslone wtasciwosci
uzytkowe wytacznie pod warunkiem uzycia cze$ci marki ASEPCO.

Gwarancja

Firma ASEPCO udziela gwarancji na wady materiatowe lub wykonawcze swoich produktéow
na okres trzech lat od daty dostarczenia w przypadku sitownikdw i jednego roku od daty
dostarczenia w przypadku wszystkich innych podzespotéw, wytaczajac elementy
eksploatacyjne. Warunkiem akceptacji roszczen gwarancyjnych jest wykorzystywanie
produktéw zgodnie z ich przeznaczeniem i w sposéb zalecany lub zatwierdzony przez firme
ASEPCO. Roszczenie gwarancyjne zostanie rozwazone po odebraniu i zbadaniu produktu
przez firme ASEPCO oraz okresleniu, czy produkty lub czesci sg wadliwe. W przypadku
akceptacji roszczenia warto$¢ zobowigzania gwarancyjnego firmy ASEPCO nie moze
przekroczy¢ ceny netto wadliwego produktu lub czesci. Firma ASEPCO nie udziela gwarancji
na produkty innych producentéw, ktére moga zostac¢ przez nig sprzedane jako elementy
zespotu zaworu ASEPCO.

ASEPCO nie udziela zadnej innej gwarancji wyrazonej lub dorozumianej. Wszelkie
gwarancje zbytu oraz przydatnosci do okreslonego celu wykraczajagce poza wspomniang
wczesniej gwarancje s wykluczone przez firme ASEPCO i wytaczone przez niniejszg umowe
gwarancyjna. Firma ASEPCO nie podejmuje ani nie upowaznia nikogo do podejmowania w
jej imieniu zadnych innych zobowigzan zwigzanych ze sprzedaza jej produktow. Niniejsza
gwarancja nie obejmuje Zzadnych produktéw lub czesci, ktére byly naprawiane lub
modyfikowane bez udzielenia wczesniejszej pisemnej zgody przez firme ASEPCO. Dotyczy
to takze produktéw i czesci, ktére byty wykorzystywane w nieprawidtowy sposéb, w tym
m.in. w sposéb niezgodny z instrukcjami lub zaleceniami firmy ASEPCO. Firma ASEPCO nie
ponosi odpowiedzialnosci za wady projektowe zwigzane z niedoktadnymi lub niepetnymi
informacjami dostarczonymi przez klienta lub jego przedstawicieli.
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13 Informacje dotyczace zwrotu produktéw

Zgodnie z brytyjska ustawg o bezpieczenstwie i higienie pracy uzytkownik jest
zobowigzany do zgtoszenia substancji, ktére miaty kontakt z produktami zwracanymi firmie
WMFTG, jej spotkom zaleznym lub dystrybutorom. Niespetnienie powyzszego obowigzku
spowoduje opdznienia. Przed wystaniem produktéow uzytkownik powinien upewnic sie, ze
przestat te informacje pocztg elektroniczng i ze otrzymat od lokalnego biura sprzedazy
Zezwolenie na zwrot materiatow (Returned Material Authorisation, RMA). Kopie formularza
RMA nalezy przymocowa¢ do zewnetrznej powierzchni opakowania zawierajacego
produkty.

Prosimy wypetni¢ oddzielny certyfikat odkazania dla kazdego produktu i dotgaczy¢ go na
zewnatrz opakowania zawierajacego produkty. Kopie odpowiedniego $wiadectwa
odkazenia mozna pobrac z witryny internetowej firmy WMFTG:
www.wmftg.com/support/decon.

Wyczyszczenie i odkazenie produktéw przed zwrotem nalezy do obowigzkéow uzytkownika.

Podczas dokonywania zwrotu zaworu lub jego elementéw sktadowych do zaktadu
produkcyjnego nalezy skontaktowac¢ sie z firmg ASEPCO w celu uzyskania numeru
Zezwolenia na zwrot materiatéw (RMA). Zawér lub jego element sktadowy nalezy doktadnie
zapakowac¢, aby zapobiec jego uszkodzeniu w transporcie. Na opakowaniach, listach
przewozowych oraz wszelkiej korespondencji nalezy umieszcza¢ numer RMA podany przez
firme ASEPCO.
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14 Nazwa i adres producenta

ASEPCO

1161 Cadillac Court,
Milpitas,

CA 95035

www.wmftg.com
Adres lokalnego biura sprzedazy mozna znalez¢ na stronie http://www.wmftg.com/pl-
pl/contact-us/

15 Znaki towarowe

Copyright ©2020 ASEPCO Corporation. Wszelkie prawa zastrzezone.
Radial-Diaphragm jest znakiem towarowym firmy ASEPCO Corporation. Wszystkie inne
znaki towarowe i nazwy handlowe sg wtasnoscia ich posiadaczy.

16 Historia publikacji

m-przelotowyzawérprzeponowy-pl-01 Zawor liniowy Weirless Radial Diaphragm™
Wydanie pierwsze: luty 2018 r.

m-przelotowyzawérprzeponowy-pl-02 Zawor liniowy Weirless Radial Diaphragm™
Wersja 2, 05.2020

17 Ograniczenie odpowiedzialnosci

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie uwaza sie za prawdziwe, jednak firma
ASEPCO nie bierze odpowiedzialnosci za jakiekolwiek zawarte w nim btedy i zastrzega
sobie prawo do wprowadzania zmian w specyfikacji bez powiadomienia.

Wszelkie gwarancje wynikajace ze sposobu uzytkowania lub zwyczajéw handlowych sg
niniejszym wyraznie wytaczone i wykluczone. W zadnym wypadku firma ASEPCO nie ponosi
odpowiedzialnosci za szkody szczegdlne, uboczne, wynikowe ani posrednie, a takze za
utrate przewidywanych korzysci dla klienta, bytego klienta, dystrybutora Iub jakiejkolwiek
innej osoby.

Produktow firmy ASEPCO nalezy uzywac wylacznie w instalacjach oraz
w zakresach ci$nienia i temperatury wskazanych w informacjach o
produkcie lub jego specyfikacjach albo w sposo6b zatwierdzony przez

firme ASEPCO na pi$mie.

Niewtasciwe korzystanie z produktéw firmy ASEPCO moze skutkowac
obrazeniami ciata lub uszkodzeniem mienia. Jesli jakikolwiek zawor
firmy ASEPCO wykazuje oznaki wycieku, nie nalezy go stosowacg;
nalezy go wymontowac z linii oraz naprawic lub wymienic.

m-przelotowyzawoérprzeponowy-pl-02 35



	1 Informacje dotyczące bezpieczeństwa
	2 Przegląd
	2.1 Opis zaworu

	3 Rozpakowywanie zaworu
	3.1 Rozpakowywanie zespołu zaworu
	3.2 Utylizacja opakowania
	3.3 Kontrola
	3.4 Dostarczane elementy składowe
	3.5 Przechowywanie

	4 Lista kontrolna uruchamiania
	5 Wybór przepony
	6 Instalacja
	6.1 Montaż korpusu zaworu
	6.2 Montaż i wymontowanie przepony — siłownik manualny
	6.3 Montaż i wymontowanie przepony — siłownik pneumatyczny

	7 Siłowniki — seria AKS
	7.1 Konserwacja siłownika ręcznego AKS
	7.2 Konserwacja siłownika pneumatycznego AKS

	8 Czyszczenie i odkażanie
	9 Specyfikacje
	10 Wykrywanie i usuwanie usterek
	10.1 Pomoc techniczna

	11 Wykaz części
	11.1 Przepony zamienne
	11.2 Zestawy konserwacyjne do siłowników

	12 Gwarancja
	13 Informacje dotyczące zwrotu produktów
	14 Nazwa i adres producenta
	15 Znaki towarowe
	16 Historia publikacji
	17 Ograniczenie odpowiedzialności
	Bookmarks
	Install_a_Diaphragm
	Remove_a_diaphragm
	InstallDiaphragm_Pneumatic
	Removediaphragm_Pneumatic


